
高精密度 

齒排與齒輪 



高精密度  

高負載  

高速度 

低噪音 

長使用壽命 

快速交貨 
 

 

APEX 是全世界唯一一個嚴格按照以下規範生產齒排的製造商： 

 

所有尺寸的幾何公差 

定義的直線度、平行度和垂直度 

螺旋角和壓力角的公差 

定義的齒部表面粗度 

定義的齒部硬度和硬化層深度  

 

 

APEX也是全世界唯一能自己設計和生產齒排、齒輪和減速機的領導品牌，並
提供良好協調的高品質傳動組件，以滿足不同的工業需求。 

主要特性 
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需求和原因 技術需求 

良好的直線性、低張力 

•  影響壓力角、螺旋角和齒距誤差的精度，從而影  

   響齒排與小齒輪的耦合。 

•  為了避免經過長期儲存後緩慢的內部張力釋放而 

   造成的重新整直工作。 

 熱處理 

 整直 

 四面機械加工 

 齒面銑削和研磨 

 齒面高週波硬化處理 

τ L 

需求和原因 技術需求 

精準的壓力角 α 和螺旋角 β 

•  優化與小齒輪的咬合 

•  優化傳輸扭矩和進給力 

•  適合高轉速、低噪音、低磨耗及更長的使用壽命 

 熱處理 

 整直 

 四面機械加工 

 齒面銑削和研磨 

 齒面高週波硬化處理 

標準 

右旋螺旋角 左旋螺旋角 

β 

α 

α = 20° 

β = 19°31’42” (19.5283°) 

   或  0° 直角 

高精密度齒排的需求
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需求和原因 技術需求 

精準的跨銷高度 H 

•  精準的齒形量測 

•  優化與小齒輪的咬合 

•  影響與小齒輪間的背隙 

 熱處理 

 整直 

 四面機械加工 

 齒面銑削和研磨 

 齒面高週波硬化處理 

＊ 銷的直徑依據模數大小 

Mn = 3 H 

＊ 

需求和原因 技術需求 

低單節距誤差 Es / 低總節距誤差 Et  

•  優化與小齒輪的咬合 

•  低噪音、低磨耗和更長的使用壽命 

•  高定位精度 

•  影響背隙 

 熱處理 

 整直 

 四面機械加工 

 齒面銑削和研磨 

 齒面高週波硬化處理 

 節距 = π x 模數 

 總節距誤差 Et 是量測齒排第 一齒到最後一齒取得 

Ps Ps 
單一節距 
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需求和原因 技術需求 

高表面硬度  

•  高齒排強度 / 高齒面強度 

•  高扭矩或高進給力的傳輸    

•  高耐磨性 

 

 熱處理 

 高週波硬化處理 

 齒面研磨 硬化層深度 

•  保持準確度和使用壽命 

硬化層對齒形的對稱性 

•  保持齒排上雙向運行時的精度和使用壽命 

F 

扭力 

不良的高週波硬化處理 

和(或)齒磨 

合格的高週波硬化處理 
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高精密度齒排的需求
  

需求和原因 技術需求 

剛性 / 材料硬度  

•  與齒輪咬合時不會變形 

•  高齒排強度 / 高齒面強度 

•  高扭矩或高進給力的傳輸 

•  高速、低磨耗和更長的使用壽命 

 熱處理 

 齒面高週波硬化處理 



微粒 

磁力 

需求和原因 技術需求 

低磁性殘留 

•  防止微顆粘附在齒排和齒輪之間，導致點蝕和損壞 

   齒形。 

•  順暢的運行 

•  保持精度和長使用壽命   

 消磁設備 

需求和原因 技術需求 

磁粉探傷檢測 

• 保持精度 

• 保證長使用壽命 

 磁粉探傷設備 

APEX齒排已通過磁粉探傷設備檢測！ 

APEX齒排已將磁性消除至 10 ± 3 高斯! 
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平行度和垂直度  

品質  

 

橫截面 

Q4 ~ Q5 Q6 Q6M Q8 / Q9  Q10 

 

 

 

＞10 ~ 16 0.004 0.006 0.006 0.01 0.015 0.025 0.025 0.04 0.04 0.06 

＞16 ~ 25 0.005 0.008 0.008 0.012 0.02 0.03 0.03 0.05 0.05 0.08 

＞25 ~ 40 0.006 0.01 0.01 0.015 0.025 0.04 0.04 0.06 0.06 0.1 

＞40 ~ 63 0.008 0.012 0.012 0.02 0.03 0.05 0.05 0.08 0.08 0.12 

＞63 ~ 100 0.01 0.015 0.015 0.025 0.04 0.06 0.06 0.1 0.1 0.15 

＞100 ~ 160 0.012 0.02 0.02 0.03 0.05 0.08 0.08 0.12 0.12 0.2 

真直度* 

品質 Q 4 ~ Q 6 Q 6M Q 8 ~ Q 9 Q 10 

長度 1000 mm 固定 自然 固定 自然 固定 自然 固定 自然 

M1~M2,     銑削 - - 0.04 0.45 0.05 0.45 0.08 0.5 

M1~M2,     研磨 0.02 0.4 - - - - - - 

M3~M6,     銑削 - - 0.04 0.45 0.05 0.45 0.08 0.5 

M3~M6,     研磨 0.02 0.3 - - - - - - 

M8~M12,   銑削 - - 0.04 0.45 0.05 0.45 0.08 0.5 

M8~M12,   研磨 0.02 0.25 - - - - - - 

表面粗糙度 

品質 Q 4 ~ Q 6 Q6M Q 8 ~ Q 9 Q 10 

齒面寬度 Ra ≤ 0.5 Ra ≤ 0.5 Ra ≤ 1.0 Ra ≤ 1.6 

齒形 Ra ≤ 1.0 Ra ≤ 1.0 Ra ≤ 3.0 Ra ≤ 6.3 

邊 Ra ≤ 0.8 Ra ≤ 2.0 Ra ≤ 2.0 Ra ≤ 2.0 

(μm) 
齒形 

齒面寬度 

(mm) 

(mm) 

*  真直度在經認證的平坦表面上以自然狀態或固定安裝方式測得。自然狀態為齒排的齒面在側邊 

    平放在經認證的平坦表面。 
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自訂公差 

  



齒排齒面公差  

長度偏差 

角度偏差 

壓力角偏差  

＊銷的直徑依據模數大小 

模數 = 3 H 

＊ 

H 

H 

高度誤差  

APEX從設計到製造清楚地說明了齒排的尺寸及幾何公差。 
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節距直齒 

單節距誤差 

節距螺旋齒 

單節距誤差 

最後一齒 

總節距誤差 

總節距 

總節距誤差 

總節距 

第一齒 

單節距誤差 

總節距誤差 

螺旋角偏差 

角度偏差 

長度偏差 



模數 偏差 Q4 Q5H / Q5 Q6 / Q6M Q8H / Q8 Q9 Q10 

2 
 

壓力角偏差                         (µm) ≤ 4 ≤ 6 ≤ 8 ≤ 16 ≤ 23 ≤ 36 

螺旋角偏差                         (µm) ≤ 6.5 ≤ 8 ≤ 10 ≤ 20 ≤ 32 ≤ 52 

跨銷高度偏差                   (µm)  
0 0 0 0 0 0 

- 19 - 20 - 30 - 66 -87 - 123 

單節距誤差(1)                    (µm) ≤ 4.5 ≤ 6 ≤ 8 ≤ 16 ≤ 23 ≤ 37 

總節距誤差(1)                      (µm) ≤ 17 ≤ 24 ≤ 34 ≤ 66 ≤ 91 ≤ 148 

(1) 斜齒或直齒都是基於固定長度 1000 mm。  

 直線度是在經認證的平坦表面上在固定安裝的情況下測量。 

模數 偏差 Q4 Q5H / Q5 Q6 / Q6M Q8H / Q8 Q9 Q10 

1.5 
 

壓力角偏差                         (µm) ≤ 4 ≤ 6 ≤ 8 ≤ 16 ≤ 23 ≤ 36 

螺旋角偏差                         (µm) ≤ 6 ≤ 7 ≤ 9 ≤ 18 ≤ 28 ≤ 45 

跨銷高度偏差                   (µm)  
0 0 0 0 0 0 

- 19 - 21 - 30 - 66 -87 - 124 

單節距誤差(1)                    (µm) ≤ 4.5 ≤ 6 ≤ 8 ≤ 16 ≤ 23 ≤ 37 

總節距誤差(1)                      (µm) ≤ 17 ≤ 24 ≤ 34 ≤ 66 ≤ 91 ≤ 148 

模數 偏差 Q4 Q5H / Q5 Q6 / Q6M Q8H / Q8 Q9 Q10 

1 
 

壓力角偏差                         (µm) ≤ 4 ≤ 6 ≤ 8 ≤ 16 ≤ 23 ≤ 36 

螺旋角偏差                         (µm) ≤ 6 ≤ 7 ≤ 9 ≤ 18 ≤ 28 ≤ 45 

跨銷高度偏差                   (µm)  
0 0 0 0 0 0 

- 19 - 21 - 30 - 66 -87 - 124 

單節距誤差(1)                    (µm) ≤ 4.5 ≤ 6 ≤ 8 ≤ 16 ≤ 23 ≤ 37 

總節距誤差(1)                      (µm) ≤ 17 ≤ 24 ≤ 33 ≤ 65 ≤ 91 ≤ 146 

模數 偏差 Q4 Q5H / Q5 Q6 / Q6M Q8H / Q8 Q9 Q10 

2.5 
 

壓力角偏差                         (µm) ≤ 5 ≤ 7 ≤ 10 ≤ 20 ≤ 28 ≤ 45 

螺旋角偏差                         (µm) ≤ 6.5 ≤ 8 ≤ 10 ≤ 20 ≤ 32 ≤ 52 

跨銷高度偏差                   (µm)  
0 0 0 0 0 0 

- 19 - 21 - 30 - 66 -87 - 124 

單節距誤差(1)                    (µm) ≤ 4.5 ≤ 6 ≤ 9 ≤ 18 ≤ 25 ≤ 39 

總節距誤差(1)                      (µm) ≤ 19 ≤ 26 ≤ 36 ≤ 72 ≤ 100 ≤ 160 

模數 偏差 Q4 Q5H / Q5 Q6 / Q6M Q8H / Q8 Q9 Q10 

3 
 

壓力角偏差                         (µm) ≤ 5 ≤ 7 ≤ 10 ≤ 20 ≤ 28 ≤ 45 

螺旋角偏差                         (µm) ≤ 6.5 ≤ 8 ≤ 10 ≤ 20 ≤ 32 ≤ 52 

跨銷高度偏差                   (µm)  
0 0 0 0 0 0 

- 19 - 21 - 30 - 66 -87 - 124 

單節距誤差(1)                    (µm) ≤ 4.5 ≤ 6 ≤ 9 ≤ 18 ≤ 25 ≤ 39 

總節距誤差(1)                      (µm) ≤ 19 ≤ 26 ≤ 37 ≤ 72 ≤ 101 ≤ 162 

齒排齒面精度  /  公差  

模數 偏差 Q4 Q5H / Q5 Q6 / Q6M Q8H / Q8 Q9 Q10 

4 
 

壓力角偏差                         (µm) ≤ 7 ≤ 9 ≤ 13 ≤ 25 ≤ 35 ≤ 56 

螺旋角偏差                         (µm) ≤ 6.5 ≤ 8 ≤ 10 ≤ 20 ≤ 32 ≤ 52 

跨銷高度偏差                   (µm)  
0 0 0 0 0 0 

- 19 - 21 - 30 - 66 - 66 - 124 

單節距誤差(1)                    (µm) ≤ 5 ≤ 7 ≤ 10 ≤ 19 ≤ 18 ≤ 43 

總節距誤差(1)                      (µm) ≤ 20 ≤ 28 ≤ 40 ≤ 78 ≤ 72 ≤ 175 
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公差宣告 



模數 偏差 Q4 Q5H / Q5 Q6 / Q6M Q8H / Q8 Q9 Q10 

5 
 

壓力角偏差                         (µm) ≤ 7 ≤ 9 ≤ 13 ≤ 25 ≤ 35 ≤ 56 

螺旋角偏差                         (µm) ≤ 8 ≤ 10 ≤ 13 ≤ 25 ≤ 41 ≤ 65 

跨銷高度偏差                   (µm)  
0 0 0 0 0 0 

-19 -21 -30 -66 -87 -124 

單節距誤差(1)                    (µm) ≤ 5 ≤ 7 ≤ 10 ≤ 19 ≤ 27 ≤ 43 

總節距誤差(1)                      (µm) ≤ 20 ≤ 28 ≤ 40 ≤ 78 ≤ 109 ≤ 175 

模數 偏差 Q4 Q5H / Q5 Q6 / Q6M Q8H / Q8 Q9 Q10 

6 
 

壓力角偏差                         (µm) ≤ 7 ≤ 9 ≤ 13 ≤ 25 ≤ 35 ≤ 56 

螺旋角偏差                         (µm) ≤ 8 ≤ 10 ≤ 13 ≤ 25 ≤ 41 ≤ 65 

跨銷高度偏差                   (µm)  
0 0 0 0 0 0 

- 19 - 21 - 30 - 66 -87 - 124 

單節距誤差(1)                    (µm) ≤ 5 ≤ 7 ≤ 10 ≤ 19 ≤ 27 ≤ 43 

總節距誤差(1)                      (µm) ≤ 20 ≤ 28 ≤ 40 ≤ 78 ≤ 109 ≤ 175 

模數 偏差 Q4 Q5H / Q5 Q6 / Q6M Q8H / Q8 Q9 Q10 

8 
 

壓力角偏差                         (µm) ≤ 8 ≤ 12 ≤ 16 ≤ 32 ≤ 45 ≤ 72 

螺旋角偏差                         (µm) ≤ 8 ≤ 10 ≤ 13 ≤ 25 ≤ 41 ≤ 65 

跨銷高度偏差                   (µm)  
0 0 0 0 0 0 

- 20 - 21 - 31 - 66 -87 - 124 

單節距誤差(1)                    (µm) ≤ 5.5 ≤ 8 ≤ 11 ≤ 22 ≤ 31 ≤ 49 

總節距誤差(1)                      (µm) ≤ 22 ≤ 31 ≤ 43 ≤ 84 ≤ 118 ≤ 188 

模數 偏差 Q4 Q5H / Q5 Q6 / Q6M Q8H / Q8 Q9 Q10 
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壓力角偏差                         (µm) ≤ 8 ≤ 12 ≤ 16 ≤ 32 ≤ 45 ≤ 72 

螺旋角偏差                         (µm) ≤ 8 ≤ 10 ≤ 13 ≤ 25 ≤ 41 ≤ 65 

跨銷高度偏差                   (µm)  
0 0 0 0 0 0 

- 20 - 21 - 31 - 66 -87 - 124 

單節距誤差(1)                    (µm) ≤ 5.5 ≤ 8 ≤ 11 ≤ 22 ≤ 31 ≤ 49 

總節距誤差(1)                      (µm) ≤ 22 ≤ 31 ≤ 43 ≤ 84 ≤ 118 ≤ 188 

模數 偏差 Q4 Q5H / Q5 Q6 / Q6M Q8H / Q8 Q9 Q10 

12 
 

壓力角偏差                         (µm) ≤ 11 ≤ 15 ≤ 21 ≤ 42 ≤ 58 ≤ 93 

螺旋角偏差                         (µm) ≤ 10 ≤ 13 ≤ 16 ≤ 32 ≤ 51 ≤ 82 

跨銷高度偏差                   (µm)  
0 0 0 0 0 0 

- 20 - 21 - 31 - 66 -87 - 124 

單節距誤差(1)                    (µm) ≤ 7 ≤ 10 ≤ 13 ≤ 26 ≤ 37 ≤ 59 

總節距誤差(1)                      (µm) ≤ 23 ≤ 33 ≤ 46 ≤ 90 ≤ 126 ≤ 202 

齒排齒面精度  /  公差  

(1) 斜齒或直齒都是基於固定長度 1000 mm。  

 直線度是在經認證的平坦表面上在固定安裝的情況下測量。 
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齒排高週波硬化處理 

高週波硬化處理 

表面硬度 有效硬化深度 L 

550 ± 40 HV 440 ± 32 HV 

模數 H L 

4 7.2 0.3 

4.244  

(節距 13.33) 
7.64 0.3 

5 9 0.3 

6 10.8 0.3 

8 14.4 0.3 

10 18 0.3 

12 21.6 0.3 

模數 H L 

2 3.5 0.4 

2.5 4.38 0.48 

3 4.8 0.55 

4 6 0.68 

5 10 0.88 

6 12 1.03 

8 16 0.91 

10 20 0.87 

L 

H 

L 

掃描式  

高週波硬化處理 

逐齒式  

高週波硬化處理 

滲碳 

高週波硬化處理 

H 

L 

模數 H L 

1 - 1.75 

1.5 - 2.63 

1.591 (Pitch 5) - 2.79 

2 - 3.5 

2.5 - 4.38 

3 - 4.8 

3.183 (節距 10) - 5.09 

滲碳高週波硬化處理 

表面硬度 有效硬化深度 L 

640 ~ 720 HV 515 ~ 580 HV 

注意 : 在橫切面中，在齒寬中間的有效厚度可以保證超過80％。 
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齒排精度與應用 

品質  模數 
總節距誤差             

(µm / 1000mm) 

齒厚公差          

(µm) 
應用 

4 5 ~ 12 20 ~ 23 -13 ~  0 

• 量測設備 

• 認證實驗室 

•電子預緊高階工具母機 

5H 2 ~ 10 24 ~ 31 -15 ~  0 

• 無承靠安裝  

• 高剛性 / 高扭力  

• 多數齒輪應用 

• 可替換大模數齒排 

5 2 ~ 12 24 ~ 33 -15 ~  0 

• 高階工具母機 

• 升降軸 

•多數齒輪應用 

6 1 ~ 12 33 ~ 46 -22 ~  0 

• 工具母機 

• 水刀 / 雷射 / 等離子切割機 

• 龍門式加工中心 

• 彎管機 

• 木工機 

• 與線性滑軌結合 

6M 2 ~ 10 34 ~ 43 -22 ~  0 
•與線性滑軌結合 

•自動加載系統 

8H 2 ~ 4 66 ~ 78 -48 ~  0 

• 焊接機 

• 機械手 

• 自動加載系統 

• 低負載驅動的線性軸 

8 1.5 ~ 12 66 ~ 90 -48 ~  0 

• 焊接機 

• 機械手 

• 自動加載系統 

• 低負載驅動的線性軸 

9 1 ~ 6 91 ~ 109 -63 ~  0 

• 不鏽鋼 

• 食品工業 / 製藥工業 

• 無塵室應用 

10 1 ~ 12 146 ~ 202 -90 ~  0 

• 升降軸 

• 自動加載系統 

• 機械手 

• 室外應用 
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齒排訂購代碼 

    * 1 =  “ one ” 

* * A1 = 配合線性滑軌 90°介面 
     A2 = 配合線性滑軌 180°介面 

14 

06 02 R 0 1 C 100 

表面處理 
0  = 無 

N = 化學鎳 

P  = 磷酸鹽皮膜 

B  = 染黑 

材質 
C  =  碳鋼 

M  =   合金鋼 

 S  =     不鏽鋼 

Q  =  調質合金鋼 

齒排長度 
齒排長度 x 0.1 (in mm) 

齒的角度 
R  = 右旋斜齒 19°31’42”  

1* = 直齒 

品質 
4 / 5H / 5 / 6 / 6M / 7 / 8H / 8 / 9 / 10 

* * 

安裝螺孔 
1* = 標準 

0    =    無螺孔 

S    =    強化 

模數 

1 ~ 12 

非整數的模數將以英文字母表示 

Example :  02  06  R  100  C  1  0   (  ) 



精度等級 Quality 4  / 碳鋼 
齒厚公差 : -13 ~ 0 μm 

直齒 

齒面高週波硬化處理並研磨 
四面研磨 

模數 Pt
(1) 

L1 齒數 B H ho f a I 孔數 h d1 d2 t a1 I1 d3 fp
(2)

 Fp
(3)

 訂購代碼* 

5 15.70796 1005.31 64 49 39 34 3 62.83 125.66 8 12 14 20 13 30.10  945.11 11.7 0.005  0.02 05041100C10 

6 18.84956 1017.88 54 59 49 43 3 63.62 127.23 8 16 18 26 17 31.40  955.08 15.7 0.005  0.02 06041100C10 

8 25.13274 1005.31 40 79 79 71 3 62.83 125.66 8 25 22 33 21 26.60  952.11 19.7 0.006  0.022 08041100C10 

10 31.41593 1005.31 32 99 99 89 3 62.83 125.66 8 32 33 48 32 125.66  753.99 19.7 0.006  0.022 10041100C10 

12 37.69911 1017.88 27 120 120 108 3 63.62 127.23 8 40 39 58 38 127.23  763.42 19.7 0.007  0.023 12041100C10 

直齒齒排
  

(1) 端面齒距 Pt = 模數 x π      (2) fp ＝單節距誤差     (3) Fp＝總節距誤差 

 

 *  對於所有的型號， APEX還有提供無安裝螺絲孔的齒排。訂購時，請將訂購代碼的倒數第二位數字從”1”改成“0”，
請參閱第14頁。 
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精度等級 Quality 5H  /  合金鋼  
齒厚公差 : -15 ~ 0 μm 

直齒 

滲碳淬火 
齒面研磨及四面研磨 

模數 Pt
(1) 

L1 齒數 B H ho f a I 孔數 h d1 d2 t a1 I1 d3 fp
(2)

 Fp
(3)

 訂購代碼* 

2 6.28319 1005.31 160 24 24 22 2 62.83 125.66 8 9 10 15 9 31.30  942.70  7.7 0.006 0.024 025H1100M10 

3 9.42478 1017.88 108 29 29 26 2 63.62 127.23 8 10 12 17.5 11 28.60  960.60  11.7 0.006 0.026 035H1100M10 

4 12.56637 1005.31 80 39 39 35 3 62.83 125.66 8 13 16 23 15 30.30  944.70  15.7 0.007 0.028 045H1100M10 

5 15.70796 1005.31 64 49 49 44 3 62.83 125.66 8 15 18 26 17 34.80  935.70  15.7 0.007 0.028 055H1100M10 

6 18.84956 1017.88 54 59 59 53 3 63.62 127.23 8 20 22 33 21 98.60  820.60  19.7 0.007 0.028 065H1100M10 

8 25.13274 1005.31 40 79 79 71 3 62.83 125.66 8 25 26 39 25 26.60  952.11  19.7 0.008 0.031 085H1100M10 

10 31.41593 1005.31 32 99 99 89 3 62.83 125.66 8 32 39 58 38 125.66  753.99  19.7 0.008 0.031 105H1100M10 

無承靠 / 後支撐                                        有承靠 / 後支撐 

特別適用於沒有後支撐的應用。 

(1) 端面齒距 Pt = 模數 x π      (2) fp ＝單節距誤差     (3) Fp＝總節距誤差 

 

 *  對於所有的型號， APEX還有提供無安裝螺絲孔的齒排。訂購時，請將訂購代碼的倒數第二位數字從”1”改成“0”，
請參閱第14頁。 
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精度等級 Quality 5  / Alloy Steel  
齒厚公差 : -15 ~ 0 μm 

直齒 

滲碳後高週波硬化處理 

齒面研磨及四面研磨 

模數 Pt
(1) 

L1 齒數 B H ho f a I 孔數 h d1 d2 t a1 I1 d3 fp
(2)

 Fp
(3)

 訂購代碼* 

2 6.28319 251.33 40 24 24 22 2 62.83 125.66 2 8 7 11 7 31.3 188.73 5.7 0.005  0.018 02051025M10 

2 6.28319 502.66 80 24 24 22 2 62.83 125.66 4 8 7 11 7 31.3 440.06 5.7 0.006  0.021 02051050M10 

2 6.28319 1005.31 160 24 24 22 2 62.83 125.66 8 8 7 11 7 31.3 942.71 5.7 0.006  0.024 02051100M10 

3 9.42478 254.47 27 29 29 26 2 63.62 127.23 2 9 10 15 9 34.4 185.67 7.7 0.006  0.019 03051025M10 

3 9.42478 508.94 54 29 29 26 2 63.62 127.23 4 9 10 15 9 34.4 440.14 7.7 0.006  0.023 03051050M10 

3 9.42478 1017.88 108 29 29 26 2 63.62 127.23 8 9 10 15 9 34.4 949.08 7.7 0.006  0.026 03051100M10 

(1) 端面齒距 Pt = 模數 x π      (2) fp ＝單節距誤差     (3) Fp＝總節距誤差 

 

 *  對於所有的型號， APEX還有提供無安裝螺絲孔的齒排。訂購時，請將訂購代碼的倒數第二位數字從”1”改成“0”，
請參閱第14頁。 
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直齒齒排
  



精度等級 Quality 5  /  碳鋼 
齒厚公差 : -15 ~ 0 μm 

直齒 
 齒面高週波硬化處理並研磨 

四面研磨 

模數 Pt
(1) 

L1 齒數 B H ho f a I 孔數 h d1 d2 t a1 I1 d3 fp
(2)

 Fp
(3)

 訂購代碼* 

4 12.56637 251.33 20 39 39 35 3 62.83 125.66 2 12 10 15 9 37.5 176.33 7.7 0.006 0.021 04051025C10 

4 12.56637 502.66 40 39 39 35 3 62.83 125.66 4 12 10 15 9 37.5 427.66 7.7 0.007 0.026 04051050C10 

4 12.56637 1005.31 80 39 39 35 3 62.83 125.66 8 12 10 15 9 37.5 930.31 7.7 0.007 0.028 04051100C10 

4 12.56637 1005.31 80 39 39 35 3 62.83 125.66 8 12 14 20 13 37.5 930.31 11.7 0.007 0.028 04051100CS0 

4 12.56637 1507.96 120 39 39 35 3 62.83 125.66 12 12 10 15 9 37.5 1432.96 7.7 0.007 0.028 04051150C10 

4 12.56637 1507.96 120 39 39 35 3 62.83 125.66 12 12 14 20 13 37.5 1432.96 11.7 0.007 0.028 04051150CS0 

4 12.56637 2010.62 160 39 39 35 3 62.83 125.66 16 12 10 15 9 37.5 1935.62 7.7 0.008 0.032 04051200C10 

4 12.56637 2010.62 160 39 39 35 3 62.83 125.66 16 12 14 20 13 37.5 1935.62 11.7 0.008 0.032 04051200CS0 

5 15.70796 1005.31 64 49 39 34 3 62.83 125.66 8 12 14 20 13 30.1 945.11 11.7 0.007 0.028 05051100C10 

6 18.84956 1017.88 54 59 49 43 3 63.62 127.23 8 16 18 26 17 31.4 955.08 15.7 0.007 0.028 06051100C10 

8 25.13274 1005.31 40 79 79 71 3 62.83 125.66 8 25 22 33 21 26.6 952.11 19.7 0.008 0.031 08051100C10 

10 31.41593 1005.31 32 99 99 89 3 62.83 125.66 8 32 33 48 32 125.66 753.99 19.7 0.008 0.031 10051100C10 

12 37.69911 1017.88 27 120 120 108 3 63.62 127.23 8 40 39 58 38 127.23 763.42 19.7 0.01 0.033 12051100C10 

(1) 端面齒距 Pt = 模數 x π      (2) fp ＝單節距誤差     (3) Fp＝總節距誤差 

 

 *  對於所有的型號， APEX還有提供無安裝螺絲孔的齒排。訂購時，請將訂購代碼的倒數第二位數字從”1”改成“0”，
請參閱第14頁。 
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精度等級 Quality 6  /  碳鋼 
齒厚公差 : -22 ~ 0 μm 

直齒 
 齒面高週波硬化處理並研磨 

四面研磨 

模數 Pt
(1) 

L1 齒數 B H ho f a I 孔數 h d1 d2 t a1 I1 d3 fp
(2)

 Fp
(3)

 訂購代碼* 

1 3.14159 502.66 160 15 15 14 2 62.85 125.66 4 6 5 8 5 31.30  440.05 5.7 0.008  0.029  01061050C10 

1 3.14159 1005.31 320 15 15 14 2 62.85 125.66 8 6 5 8 5 31.30  942.71 5.7 0.008  0.033  01061100C10 

1 3.14159 1507.96 480 15 15 14 2 62.85 125.66 12 6 5 8 5 31.30  1445.36 5.7 0.008  0.033  01061150C10 

2 6.28319 502.66 80 24 24 22 2 62.83 125.66 4 8 7 11 7 31.30  440.06 5.7 0.008  0.029  02061050C10 

2 6.28319 1005.31 160 24 24 22 2 62.83 125.66 8 8 7 11 7 31.30  942.71 5.7 0.008  0.034  02061100C10 

2 6.28319 2010.62 320 24 24 22 2 62.83 125.66 16 8 7 11 7 31.30  1948.02 5.7 0.009  0.038  02061200C10 

3 9.42478 508.94 108 29 29 26 2 63.62 127.23 4 9 10 15 9 34.40  440.14 7.7 0.008  0.032  03061050C10 

3 9.42478 1017.88 108 29 29 26 2 63.62 127.23 8 9 10 15 9 34.40  949.08 7.7 0.009  0.037  03061100C10 

3 9.42478 2035.75 216 29 29 26 2 63.62 127.23 16 9 10 15 9 34.40  1966.952 7.7 0.010  0.042  03061200C10 

4 12.56637 502.66 40 39 39 35 3 62.83 125.66 4 12 10 15 9 37.50  427.66 7.7 0.009  0.034  04061050C10 

4 12.56637 502.66 40 39 39 35 3 62.83 125.66 4 12 14 20 13 37.50  427.66 11.7 0.009  0.034  04061050CS0 

4 12.56637 1005.31 80 39 39 35 3 62.83 125.66 8 12 10 15 9 37.50  930.31 7.7 0.010  0.040  04061100C10 

4 12.56637 1005.31 80 39 39 35 3 62.83 125.66 8 12 14 20 13 37.50  930.31 11.7 0.010  0.040  04061100CS0 

4 12.56637 1507.96 120 39 39 35 3 62.83 125.66 12 12 14 20 13 37.50  1432.96 11.7 0.010  0.040  04061150CS0 

4 12.56637 2010.62 160 39 39 35 3 62.83 125.66 16 12 10 15 9 37.50  1935.62 7.7 0.011  0.045  04061200C10 

4 12.56637 2010.62 160 39 39 35 3 62.83 125.66 16 12 14 20 13 37.50  1935.62 11.7 0.011  0.045  04061200CS0 

5 15.70796 502.66 32 49 39 34 3 62.83 125.66 4 12 14 20 13 30.10  442.46 11.7 0.009  0.034  05061050C10 

5 15.70796 1005.31 64 49 39 34 3 62.83 125.66 8 12 14 20 13 30.10  945.11 11.7 0.010  0.040  05061100C10 

5 15.70796 1507.96 96 49 39 34 3 62.83 125.66 12 12 14 20 13 30.10  1447.76 11.7 0.010  0.040  05061150C10 

5 15.70796 2010.62 128 49 39 34 3 62.83 125.66 16 12 14 20 13 30.10  1950.42 11.7 0.011  0.045  05061200C10 

6 18.84956 508.94 27 59 49 43 3 63.62 127.23 4 16 18 26 17 31.40  446.14 15.7 0.009  0.034  06061050C10 

6 18.84956 1017.88 54 59 49 43 3 63.62 127.23 8 16 18 26 17 31.40  955.08 15.7 0.010  0.040  06061100C10 

6 18.84956 1526.81 81 59 49 43 3 63.62 127.23 12 16 18 26 17 31.40  1464.01 15.7 0.010  0.040  06061150C10 

6 18.84956 2035.75 108 59 49 43 3 63.62 127.23 16 16 18 26 17 31.40  1972.95 15.7 0.011  0.045  06061200C10 

8 25.13274 502.66 20 79 79 71 3 62.83 125.66 4 25 22 33 21 26.60  449.46 19.7 0.011  0.037  08061050C10 

8 25.13274 1005.31 40 79 79 71 3 62.83 125.66 8 25 22 33 21 26.60  952.11 19.7 0.011  0.043  08061100C10 

8 25.13274 2010.62 80 79 79 71 3 62.83 125.66 16 25 22 33 21 26.60  1957.42 19.7 0.012  0.048  08061200C10 

10 31.41593 1005.31 32 99 99 89 3 62.83 125.66 8 32 33 48 32 125.66  753.99 19.7 0.011  0.043  10061100C10 

12 37.69911 1017.88 27 120 120 108 3 63.62 127.23 8 40 39 58 38 127.23  763.42 19.7 0.013  0.046  12061100C10 

(1) 端面齒距 Pt = 模數 x π      (2) fp ＝單節距誤差     (3) Fp＝總節距誤差 

 

 *  對於所有的型號， APEX還有提供無安裝螺絲孔的齒排。訂購時，請將訂購代碼的倒數第二位數字從”1”改成“0”，
請參閱第14頁。 
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直齒齒排
  



精度等級 Quality 6M  /  碳鋼  
齒厚公差 : -22 ~ 0 μm 

直齒 

 齒面高週波硬化處理並研磨 
四面銑削 

模數 Pt
(1) 

L1 齒數 B H ho f a I 孔數 h d1 d2 t a1 I1 d3 fp
(2)

 Fp
(3)

 訂購代碼* 

2 6.28319 502.66 80 24 24 22 2 62.83 125.66 4 8 7 11 7 31.3 440.06 5.7 0.008 0.029 026M1050C10 

2 6.28319 1005.31 160 24 24 22 2 62.83 125.66 8 8 7 11 7 31.3 942.71 5.7 0.008 0.034 026M1100C10 

3 9.42478 508.94 54 29 29 26 2 63.62 127.23 4 9 10 15 9 34.4 440.14 7.7 0.008 0.032 036M1050C10 

3 9.42478 1017.88 108 29 29 26 2 63.62 127.23 8 9 10 15 9 34.4 949.08 7.7 0.009 0.037 036M1100C10 

4 12.56637 502.66 40 39 39 35 3 62.83 125.66 4 12 10 15 9 37.5 427.66 7.7 0.009 0.034 046M1050C10 

4 12.56637 502.66 40 39 39 35 3 62.83 125.66 4 12 14 20 13 37.5 427.66 11.7 0.009 0.034 046M1050CS0 

4 12.56637 1005.31 80 39 39 35 3 62.83 125.66 8 12 10 15 9 37.5 930.31 7.7 0.01 0.04 046M1100C10 

4 12.56637 1005.31 80 39 39 35 3 62.83 125.66 8 12 14 20 13 37.5 930.31 11.7 0.01 0.04 046M1100CS0 

5 15.70796 502.66 32 49 39 34 3 62.83 125.66 4 12 14 20 13 30.1 442.46 11.7 0.009 0.034 056M1050C10 

5 15.70796 1005.31 64 49 39 34 3 62.83 125.66 8 12 14 20 13 30.1 945.11 11.7 0.01 0.04 056M1100C10 

6 18.84956 508.94 27 59 49 43 3 63.62 127.23 4 16 18 26 17 31.4 446.14 15.7 0.009 0.034 066M1050C10 

6 18.84956 1017.88 54 59 49 43 3 63.62 127.23 8 16 18 26 17 31.4 955.08 15.7 0.01 0.04 066M1100C10 

8 25.13274 1005.31 40 79 79 71 3 62.83 125.66 8 25 22 33 21 26.6 952.11 19.7 0.011 0.043 086M1100C10 

(1) 端面齒距 Pt = 模數 x π      (2) fp ＝單節距誤差     (3) Fp＝總節距誤差 

 

 *  對於所有的型號， APEX還有提供無安裝螺絲孔的齒排。訂購時，請將訂購代碼的倒數第二位數字從”1”改成“0”，
請參閱第14頁。 
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模數 Pt
(1) 

L1 齒數 B H ho f a I 孔數 h d1 d2 t a1 I1 d3 fp
(2)

 Fp
(3)

 訂購代碼* 

2 6.28319 1005.31 160 25 24 22 2 62.83 125.66 8 8 7 11 7 31.3 942.71 5.7 0.016 0.066 028H1100Q10 

2 6.28319 2010.62 320 25 24 22 2 62.83 125.66 16 8 7 11 7 31.3 1948.02 5.7 0.018 0.074 028H1200Q10 

3 9.42478 1017.88 108 30 29 26 2 63.62 127.23 8 9 10 15 9 34.4 949.08 7.7 0.018 0.072 038H1100Q10 

3 9.42478 2035.75 216 30 29 26 2 63.62 127.23 16 9 10 15 9 34.4 1966.952 7.7 0.019 0.081 038H1200Q10 

4 12.56637 1005.31 80 40 39 35 3 62.83 125.66 8 12 10 15 9 37.5 930.31 7.7 0.019 0.078 048H1100Q10 

4 12.56637 2010.62 160 40 39 35 3 62.83 125.66 16 12 10 15 9 37.5 1935.62 7.7 0.021 0.088 048H1200Q10 

無承靠 / 後支撐                                        有承靠 / 後支撐 

特別適用於沒有後支撐的應用。 

(1) 端面齒距 Pt = 模數 x π      (2) fp ＝單節距誤差     (3) Fp＝總節距誤差 

 

 *  對於所有的型號， APEX還有提供無安裝螺絲孔的齒排。訂購時，請將訂購代碼的倒數第二位數字從”1”改成“0”，
請參閱第14頁。 

 

精度等級 Quality 8H  /  調質合金鋼  
齒厚公差 : -48 ~ 0 μm 

直齒 

齒面銑削及四面銑削 



精度等級 Quality 8  / Carbon Steel  
齒厚公差 : -48 ~ 0 μm 

直齒 

正常化熱處理 

齒面銑削及四面銑削 

模數 Pt
(1) 

L1 齒數 B H ho f a I 孔數 h d1 d2 t a1 I1 d3 fp
(2)

 Fp
(3)

 訂購代碼* 

1 3.14159 999.03 318 15 15 14.0  2 62.44 124.88 8 6 5 8 5 31.30  936.43 5.7 0.016  0.065  01081100C10 

1 3.14159 1998.05 636 15 15 14.0  2 62.44 124.88 16 6 5 8 5 31.30  1935.45 5.7 0.018  0.074  01081200C10 

1.5 4.71239 999.03 212 17 17 15.5  2 62.44 124.88 8 6 6 10 6 31.30  936.43 5.7 0.016  0.066  1J081100C10 

1.5 4.71239 1998.05 424 17 17 15.5  2 62.44 124.88 16 6 6 10 6 31.30  1935.45 5.7 0.018  0.074  1J081200C10 

2 6.28319 1005.31 160 26 24 22.0  2 62.83 125.66 8 8 7 11 7 31.30  942.71 5.7 0.016  0.066  02081100C10 

2 6.28319 2010.62 320 26 24 22.0  2 62.83 125.66 16 8 7 11 7 31.30  1948.02 5.7 0.018  0.074  02081200C10 

3 9.42478 1017.88 108 31 29 26.0  2 63.62 127.23 8 9 10 15 9 34.40  949.08 7.7 0.018  0.072  03081100C10 

3 9.42478 2035.75 216 31 29 26.0  2 63.62 127.23 16 9 10 15 9 34.40  1966.95 7.7 0.019  0.081  03081200C10 

4 12.56637 1005.31 80 41 39 35.0  3 62.83 125.66 8 12 10 15 9 37.50  930.31 7.7 0.019  0.078  04081100C10 

4 12.56637 1005.31 80 41 39 35.0  3 62.83 125.66 8 12 14 20 13 37.50  930.31 11.7 0.019  0.078  04081100CS0 

4 12.56637 2010.62 160 41 39 35.0  3 62.83 125.66 16 12 10 15 9 37.50  1935.62 7.7 0.021  0.088  04081200C10 

4 12.56637 2010.62 160 41 39 35.0  3 62.83 125.66 16 12 14 20 13 37.50  1935.62 11.7 0.021  0.088  04081200CS0 

5 15.70796 1005.31 64 50 39 34.0  3 62.83 125.66 8 12 14 20 13 30.10  945.11 11.7 0.019  0.078  05081100C10 

5 15.70796 2010.62 128 50 39 34.0  3 62.83 125.66 16 12 14 20 13 30.10  1950.42 11.7 0.021  0.088  05081200C10 

6 18.84956 1017.88 54 60 49 43.0  3 63.62 127.23 8 16 18 26 17 31.40  955.08 15.7 0.019  0.078  06081100C10 

6 18.84956 2035.75 108 60 49 43.0  3 63.62 127.23 16 16 18 26 17 31.40  1972.95 15.7 0.021  0.088  06081200C10 

8 25.13274 1005.31 40 81 79 71.0  3 62.83 125.66 8 25 22 33 21 26.60  952.11 19.7 0.022  0.084  08081100C10 

8 25.13274 2010.62 80 81 79 71.0  3 62.83 125.66 16 25 22 33 21 26.60  1957.42 19.7 0.024  0.095  08081200C10 

10 31.41593 1005.31 32 100 99 89.0  3 62.83 125.66 8 32 33 48 32 125.66  753.99 19.7 0.022  0.084  10081100C10 

12 37.69911 1017.88 27 120 120 108.0  3 63.62 127.23 8 40 39 58 38 127.23  763.42 19.7 0.026  0.090  12081100C10 

(1) 端面齒距 Pt = 模數 x π      (2) fp ＝單節距誤差     (3) Fp＝總節距誤差 

 

 *  對於所有的型號， APEX還有提供無安裝螺絲孔的齒排。訂購時，請將訂購代碼的倒數第二位數字從”1”改成“0”，
請參閱第14頁。 
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直齒齒排
  



精度等級 Quality 9  /  不鏽鋼 
齒厚公差 : -63 ~ 0 μm 

直齒 

 固溶，齒面銑削 
四面銑削 

模數 Pt
(1) 

L1 齒數 B H ho f a I 孔數 h d1 d2 t a1 I1 d3 fp
(2)

 Fp
(3)

 訂購代碼* 

1 3.14159 502.66 160 15 15 14 2 62.85 125.66 4 6 5 8 5 31.3 440.06 5.7 0.021 0.08 01091050S10 

1 3.14159 1005.31 320 15 15 14 2 62.85 125.66 8 6 5 8 5 31.3 942.71 5.7 0.023 0.092 01091100S10 

1.5 4.71239 508.94 108 17 17 15.5 2 63.62 127.23 4 6 6 10 6 34.4 440.14 5.7 0.021 0.08 1J091050S10 

1.5 4.71239 1017.88 216 17 17 15.5 2 63.62 127.23 8 6 6 10 6 34.4 949.08 5.7 0.023 0.092 1J091100S10 

1.75 5.49779 500.30 91 20 20 18.25 2 62.55 125.07 4 8 7 11 7 31.3 437.7 5.7 0.021 0.08 1P091050S10 

1.75 5.49779 1000.60 182 20 20 18.25 2 62.55 125.07 8 8 7 11 7 31.3 938 5.7 0.023 0.092 1P091100S10 

2 6.28319 502.66 80 26 24 22 2 62.83 125.66 4 8 7 11 7 31.3 440.06 5.7 0.021 0.08 02091050S10 

2 6.28319 1005.31 160 26 24 22 2 62.83 125.66 8 8 7 11 7 31.3 942.71 5.7 0.023 0.092 02091100S10 

3 9.42478 508.94 54 31 29 26 2 63.62 127.23 4 9 10 15 9 34.4 440.14 7.7 0.023 0.088 03091050S10 

3 9.42478 1017.88 108 31 29 26 2 63.62 127.23 8 9 10 15 9 34.4 949.08 7.7 0.025 0.101 03091100S10 

3 9.42478 1526.81 162 31 29 26 2 63.62 127.23 12 9 10 15 9 34.4 1458.01 7.7 0.025 0.101 03091150S10 

3 9.42478 2035.75 216 31 29 26 2 63.62 127.23 16 9 10 15 9 34.4 1966.95 7.7 0.027 0.114 03091200S10 

3.183 10.,00000 1000..00 100 30 30 26.82 2 62.5 125 8 11.5 10 15 9 35 930 7.7 0.025 0.101 3B091100S10 

3.183 10.,00000 1500.00 150 30 30 26.82 2 62.5 125 12 11.5 10 15 9 35 1430 7.7 0.025 0.101 3B091150S10 

3.183 10.,00000 2000.00 200 30 30 26.82 2 62.5 125 16 11.5 10 15 9 35 1930 7.7 0.027 0.114 3B091200S10 

4 12.56637 502.66 40 41 39 35 3 62.83 125.66 4 12 10 15 9 37.5 427.66 7.7 0.025 0.095 04091050S10 

4 12.56637 1005.31 80 41 39 35 3 62.83 125.66 8 12 10 15 9 37.5 930.31 7.7 0.027 0.109 04091100S10 

4 12.56637 1507.96 120 41 39 35 3 62.83 125.66 12 12 10 15 9 37.5 1432.96 7.7 0.027 0.109 04091150S10 

4 12.56637 2010.62 160 41 39 35 3 62.83 125.66 16 12 10 15 9 37.5 1935.62 7.7 0.029 0.123 04091200S10 

4.5 14.13717 1003.74 71 50 50 45.5 3 62.72 125.47 8 15 14 20 13 31.4 940.94 11.7 0.027 0.109 4J091100S10 

4.5 14.13717 2007.48 142 50 50 45.5 3 62.72 125.47 16 15 14 20 13 31.4 1944.68 11.7 0.029 0.123 4J091200S10 

5 15.70796 502.66 32 50 39 34 3 62.83 125.66 4 12 14 20 13 30.1 442.46 11.7 0.025 0.095 05091050S10 

5 15.70796 1005.31 64 50 39 34 3 62.83 125.66 8 12 14 20 13 30.1 945.11 11.7 0.027 0.109 05091100S10 

5 15.70796 1507.96 96 50 39 34 3 62.83 125.66 12 12 14 20 13 30.1 1447.76 11.7 0.027 0.109 05091150S10 

5 15.70796 2010.62 128 50 39 34 3 62.83 125.66 16 12 14 20 13 30.1 1950.42 11.7 0.029 0.123 05091200S10 

6 18.84956 508.94 27 60 49 43 3 63.62 127.23 4 16 18 26 17 31.4 446.14 15.7 0.025 0.095 06091050S10 

6 18.84956 1017.88 54 60 49 43 3 63.62 127.23 8 16 18 26 17 31.4 955.08 15.7 0.027 0.109 06091100S10 

6 18.84956 2035.75 108 60 49 43 3 63.62 127.23 16 16 18 26 17 31.4 1972.95 15.7 0.029 0.123 06091200S10 

(1) 端面齒距 Pt = 模數 x π      (2) fp ＝單節距誤差     (3) Fp＝總節距誤差 

 

 *  對於所有的型號， APEX還有提供無安裝螺絲孔的齒排。訂購時，請將訂購代碼的倒數第二位數字從”1”改成“0”，
請參閱第14頁。 
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精度等級 Quality 10  / 碳鋼 
齒厚公差 : -90 ~ 0 μm 

直齒 
齒面高週波硬化處理 

四面銑削 

模數 Pt
(1) 

L1 齒數 B H ho f a I 孔數 h d1 d2 t a1 I1 d3 fp
(2)

 Fp
(3)

 訂購代碼* 

1 3.14159 999.03 318 15 15 14.0  2 62.44 124.88 8 6 5 8 5 31.30  936.43 5.7 0.037  0.146  01101100C10 

1 3.14159 1998.05 636 15 15 14.0  2 62.44 124.88 16 6 5 8 5 31.30  1935.50 5.7 0.037  0.146  01101200C10 

1.5 4.71239 999.03 212 17 17 15.5  2 62.44 124.88 8 6 6 10 6 31.30  936.43 5.7 0.037  0.146  1J101100C10 

1.5 4.71239 1998.05 424 17 17 15.5  2 62.44 124.88 16 6 6 10 6 31.30  1935.45 5.7 0.041  0.165  1J101200C10 

2 6.28319 1005.31 160 26 24 22.0  2 62.83 125.66 8 8 7 11 7 31.30  942.71 5.7 0.037  0.148  02101100C10 

2 6.28319 2010.62 320 26 24 22.0  2 62.83 125.66 16 8 7 11 7 31.30  1948.02 5.7 0.041  0.167  02101200C10 

3 9.42478 1017.88 108 31 29 26.0  2 63.62 127.23 8 9 10 15 9 34.40  949.08 7.7 0.039  0.162  03101100C10 

3 9.42478 2035.75 216 31 29 26.0  2 63.62 127.23 16 9 10 15 9 34.40  1966.95 7.7 0.043  0.182  03101200C10 

4 12.56637 1005.31 80 41 39 35.0  3 62.83 125.66 8 12 10 15 9 37.50  930.31 7.7 0.043  0.175  04101100C10 

4 12.56637 1005.31 80 41 39 35.0  3 62.83 125.66 8 12 14 20 13 37.50  930.31 11.7 0.043  0.175  04101100CS0 

4 12.56637 2010.62 160 41 39 35.0  3 62.83 125.66 16 12 10 15 9 37.50  1935.62 7.7 0.047  0.197  04101200C10 

4 12.56637 2010.62 160 41 39 35.0  3 62.83 125.66 16 12 14 20 13 37.50  1935.62 11.7 0.047  0.197  04101200CS0 

5 15.70796 1005.31 64 50 39 34.0  3 62.83 125.66 8 12 14 20 13 30.10  945.11 11.7 0.043  0.175  05101100C10 

5 15.70796 2010.62 128 50 39 34.0  3 62.83 125.66 16 12 14 20 13 30.10  1950.42 11.7 0.047  0.197  05101200C10 

6 18.84956 1017.88 54 60 49 43.0  3 63.62 127.23 8 16 18 26 17 31.40  955.08 15.7 0.043  0.175  06101100C10 

6 18.84956 2035.75 108 60 49 43.0  3 63.62 127.23 16 16 18 26 17 31.40  1972.95 15.7 0.047  0.197  06101200C10 

8 25.13274 1005.31 40 81 79 71.0  3 62.83 125.66 8 25 22 33 21 26.60  952.11 19.7 0.049  0.188  08101100C10 

8 25.13274 2010.62 80 81 79 71.0  3 62.83 125.66 16 25 22 33 21 26.60  1957.42 19.7 0.053  0.212  08101200C10 

10 31.41593 1005.31 32 100 99 89.0  3 62.83 125.66 8 32 33 48 32 125.66  753.99 19.7 0.049  0.188  10101100C10 

12 37.69911 1017.88 27 120 120 108.0  3 63.62 127.23 8 40 39 58 38 127.23  763.42 19.7 0.059  0.202  12101100C10 

(1) 端面齒距 Pt = 模數 x π      (2) fp ＝單節距誤差     (3) Fp＝總節距誤差 

 

 *  對於所有的型號， APEX還有提供無安裝螺絲孔的齒排。訂購時，請將訂購代碼的倒數第二位數字從”1”改成“0”，
請參閱第14頁。 
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直齒齒排
  



精度等級 Quality 6  /  碳鋼 
齒厚公差 : -22 ~ 0 μm 

直齒 

齒面高週波硬化處理並研磨 
四面研磨 

模數 P
(1) 

L1 齒數 B H ho f a I 孔數 h d1 d2 t a1 d3 fp
(2)

 Fp
(3)

 訂購代碼  

1.591 5 960 192 19 19.50  17.91 1 10 60 16 7.5  4.5 7.5  5.3  30 4.5 0.008  0.034  1K061100C10A1 

1.591 5 960 192 24 24.50  22.91 1 10 60 16 10.0  6 9.5  8.5  30 6 0.008  0.034  1K061100CS0A1 

3.183 10 960 96 29 29.75  26.57 2 10 60 16 11.5  7 11.0  9.0  30 7 0.009  0.037  3B061100C10A1 

4.244 13.33 960 72 39 39.75  35.51 2 20 80 12 14.0  10 15.0  9.0  40 10 0.010  0.040  4D061100C10A1 

( 配合線性滑軌90°介面 )  

直齒齒排
  

Quality 8  /  碳鋼 
齒厚公差 : -48 ~ 0μm 

直齒 

 齒面銑削，四面銑削 

模數 P
(1) 

L1 齒數 B H ho f a I 孔數 h d1 d2 t a1 d3 fp
(2)

 Fp
(3)

 訂購代碼  

1.591 5 1920 384 20 19.50  17.91 1 10 60 32 7.5  4.5  7.5  5.3  30 4.5  0.018 0.074 1K081200C10A1 

1.591 5 1920 384 25 24.50  22.91 1 10 60 32 10.0  6.0  9.5  8.5  30 6.0  0.018 0.074 1K081200CS0A1 

3.183 10 1920 192 30 29.75  26.57 2 10 60 32 11.5  7.0  11.0  9.0  30 7.0  0.019 0.081 3B081200C10A1 

4.244 13.33 1920 144 40 39.75  35.51 2 20 80 24 14.0  10.0  15.0  9.0  40 10.0  0.021 0.088 4D081200C10A1 

(1) 端面齒距 Pt = 模數 x π      (2) fp ＝單節距誤差     (3) Fp＝總節距誤差 
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精度等級 Quality 6  /  碳鋼 
齒厚公差 : -22 ~ 0 μm 

直齒 

 齒面高週波硬化處理並研磨 
四面研磨 

模數 P
(1) 

L1 齒數 B H ho f a I 孔數 h d1 d2 t a1 m3 h3 t3 fp
(2)

 Fp
(3)

 訂購代碼  

1.591 5.00 960 192 19 19.50 17.91 1 10 60 16 7.5 4.5 7.5 5.3 30 M4  7.5 8.0 0.008 0.034 1K061100C10A2  

1.591 5.00 960 192 24 24.50 22.91 1 10 60 16 10.0 6.0 9.5 8.5 30 M5  10.0 11.0 0.008 0.034 1K061100CS0A2  

3.183 10.00 960 96 29 29.75 26.57 2 10 60 16 11.5 7.0 11 9.0 30 M6  11.5 13.5 0.009 0.037 3B061100C10A2  

4.244 13.33 960 72 39 39.75 35.51 2 20 80 12 14.0 10.0 15 9.0 40 M8  14.0 16.0 0.010 0.040 4D061100C10A2  

( 配合線性滑軌180°介面 )  

直齒齒排
  

Quality 8  /  碳鋼 
齒厚公差 : -48 ~ 0μm 

直齒 
齒面銑削，四面銑削 

模數 P
(1) 

L1 齒數 B H ho f a I 孔數 h d1 d2 t a1 m3 h3 t3 fp
(2)

 Fp
(3)

 訂購代碼  

1.591 5.00 1920 384 20 19.5 17.91 1 10 60 32 7.5 6 9.5 6 30 M4 7.5 8.0 0.018 0.074 1K081200C10A2 

1.591 5.00 1920 384 25 24.5 22.91 1 10 60 32 10.0 7 11.0 7 30 M5 10.0 11.0 0.018 0.074 1K081200CS0A2 

3.183 10.00 1920 192 30 29.75 26.57 2 10 60 32 11.5 10 15.0 9 30 M6 11.5 13.5 0.019 0.081 3B081200C10A2 

4.244 13.33 1920 144 40 39.75 35.51 2 20 80 24 14.0 12 18.0 12 40 M8 14.0 16.0 0.021 0.088 4D081200C10A2 

(1) 端面齒距 Pt = 模數 x π      (2) fp ＝單節距誤差     (3) Fp＝總節距誤差 
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